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The present invention relates to a seal for threaded 
joints for pipelines formed by pipes with outer threads joined 
by means of conical or cylindrical couplings. 

Pipes used at present to convey fluids, for example in the 
petroleum or chemical industry, or the like, are formed by 
joined pipe sections 6 to 13-meter long, which usually have an 
inner lining resistant to corroding fluids. Joining of the 
pipe sections to form pipelines of sufficient length have 
always been a problem. The pipes may have an inner lining, for 
example a layer of cured epoxi paint, formed by one or more 
coats of paint depending on each component, resulting in a 
protective layer about 250-300 microns-thick. 

There have also been different proposals for pipes with 
inner lining of plastic material. 

The problem for assembling a pipeline from metallic pipes 
with inner lining of paint or plastic material is providing a 
tight seal, with sleeves or retainers, at the joining area. 
These seals shall present an inner surface substantially 
smooth, to avoid accumulation of impurities dragged by the 
fluid conveyed through the pipeline and/or to prevent the 
diameter of the pipe being reduced, which may cause a flow 
reduction. The joint is formed by metallic couplings with 
inner threads, which mate with outer threads on the pipes to 
be joined. The sleeves or retainers used at present only 
provide an unsatisfactory seal, because they are compressed at 
the area of joint when fastening the threaded couplings. Said 
compression may cause uncontrollable deformations in the 
retainer, such as for example shrinking, and these 
deformations are evident only when the joints start to leak. 
Also, the inventors have verified that conventional sleeves, 
whether under fastening pressure of the couplings or simply 
the hydraulic pressure of the fluid conveyed, tend to extrude 
towards the interior of the coupling threads. This not only 
causes deformation but also a shearing effect and probable 
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cracks, which in time may cause the complete destruction of 
the retainer. 

Threaded couplings are worked so that they hermetically 
fit over the outer threads of the pipes, especially in the 
case of conical threads. The problem of deformation is dealt 
with a careful dimensioning of the couplings, to control the 
thread advance with a certain accuracy. However, the problem 
has not been totally solved, and leaks and even corrosion 
appear in the threads, caused by leaking of the fluids 
conveyed . 

The present inventors have verified that at least part of 
these leaks happen in the outer periphery of the retainers, 
between them and the inner surface of the coupling, favored by 
the fact that the inner threads of the couplings extend at 
least partially over the area that fits the outer threads of 
the pipes. These areas of the threads create a real channel 
through which the fluid conveyed can pass, all the more so if 
the fluid is conveyed under great pressure or flow. 

Therefore, the present invention proposes a seal for 
threaded joints, formed by a substantially cylindrical sleeve 
of elastomeric material, in which the outer surface of the 
sleeve has at least in a portion of its length a thread which 
complements the inner thread of the coupling. 

Unexpectedly it could be verified that this construction 
reduces to a minimum, or even totally avoids, leaks of the 
conveyed fluid and/or corrosion of the couplings, even though 
the sleeve is not wholly compressed at the joint. The lack of 
compression avoids deformation of the sleeve, so that it 
hermetically fits against the coupling thread. The small gap 
that may appear between the. end of the sleeve and the 
corresponding end of the pipe can only be filled with the 
fluid conveyed to where the compression of the air retained in 
said gap allows, because of the airtight fit of the coupling 
conical thread over the outer thread of the pipe. The 
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airtightness between the inner thread of the coupling and the 
outer thread of the sleeve avoids re-circulation unavoidably 
produced in conventional constructions. If the inventive 
retainer is subject to a small compression, for example during 
fastening of the couplings with cylindrical threads, the 
abutment of all its surfaces, except its inner cylindrical 
surface, with the metallic surfaces of the coupling and the 
front surfaces of the pipes, only cause a small swelling in 
its central inner area, but maintaining the airtightness. On 
the contrary, airtightness is favored for the retainer 
abutment with the front surfaces of the pipes, completely 
avoiding leaks of the fluid conveyed. Also, the retainer 
abutment wholly avoids the shearing effect mentioned. 

In an embodiment of the invention, the sleeve is provided 
at both ends with sealing lips, which, once the pipeline is 
assembled, will lay against the inner surface of the 
respective pipes, producing a sealing effect due to the 
hydraulic pressure generated by the fluid conveyed. Although 
the arrangement of the sealing lips is well known per se, the 
inventors have verified that in conventional sleeves provided 
with sealing lips, compression of said sleeves due to 
fastening of the couplings, which caused sleeve deformations 
as indicated above, caused an interior hollowness of the 
sleeve and consequent deviation of the lips towards the inside 
of the pipeline, annulling its sealing function. According to 
the present invention, this deformation cannot be produced, 
therefore the combination of a sleeve provided with threaded 
outer surface and sealing lips is a novel feature. 

Sealing sleeves can be made from any plastic or 
elastomeric material compatible with the fluid to be conveyed, 
the only condition is to have sufficient elasticity to fulfill 
the intended function. 

The invention will be further described with reference to 
the following examples and annex drawings, in which: 


Figure 1 shows a first embodiment of the present 
invention . 

Figure 2 shows a second embodiment of the present 
invention . 

With reference to figure 1, the seal for threaded joints 
according to the invention is constituted by a sleeve 10 
substantially cylindrical, of an elastomeric material. Its 
outer surface has, at least over part of its length, a thread 
11 mating the inner thread 12 of coupling 13. In working 
position, sleeve 10 is interposed between front surfaces 14, 
14 1 of the pipes 15, 15 1 joined by means of coupling 13 
intended to form a pipeline. When joining the pipes, the 
sleeve can be pressed between front surfaces 14, 14 1 , 
producing a slight expansion of its inner surface 16, or it 
can be separated from said front surfaces by a small gap. In 
this latter case, a small quantity of fluid conveyed through 
the pipeline may penetrate said gap, but usually it is stopped 
by the airtight conical thread of the coupling fastened 
against the outer thread of the pipes. 

In the second embodiment shown in figure 2, the sleeve 10 
is enlarged at its two front ends by corresponding sealing 
lips 17, 17', which when the seal is placed into the pipeline 
will lay against the inner surface of the pipes under the 
hydraulic pressure of the fluid conveyed. This embodiment has 
more tolerance regarding the seal fabrication, since it is not 
necessary to compress the sleeve and airtightness between the 
metallic threads is not required. The hydraulic seal formed by 
the lips prevents leaks of the fluid conveyed, and the 
hydraulic pressure of the fluid cannot cause any deformation 
of the sleeve, as it is totally retained by its fastening to 
the inner thread of the coupling. 
Example of application 

A 1800 m-long pipeline was made using lined pipes, 
intended to convey a mixture of petroleum and formation water 


on an elevation about 100 meters over the level of a pumping 
station. The pipes were made of steel, having a diameter of 
7.3 cm and wall-thickness of 5.50 mm, and were lined with 
nylon 11 with a thickness of. 250 urn. The pipes were joined by 
conical threaded coupling, interposing cylindrical retainers 
of synthetic rubber. 

After four months of service, about 30% of the threads of 
the joining couplings were corroded by leaks of the fluid 
conveyed, to the point of even hampering its replacement. 
Comparative example 

Under similar conditions, the pipes were joined by 
threaded couplings but interposing seals according to the 
present invention . 

After six months of similar service, there were no leaks. 
When disassembling some couplings, it was observed that the 
operation could be easily carried out, and the joints could be 
re-assembled using even the same couplings, which had no signs 
of internal corrosion. The only task was replacing the seals 
of elastomeric material, to prevent the permanent deformation 
due to aging. 

Having described the nature of the present invention and 
the manner to carry out same, it is stated that what is 
claimed as exclusive invention and property is: 
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CLAIMS 

1. Seal for threaded joints for pipelines formed by pipes 
with outer threads joined by couplings with inner threads, the 
seal constituted by a. substantially cylindrical sleeve of 
elastomeric material, wherein the outer surface of the sleeve 
has at least in part of its length a thread engaging the inner 
threads of the coupling. 

2. Seal "according to claim 1, CHARACTERIZED in that said 
cylindrical sleeve is enlarged at both ends by sealing lips. 

3. Use of a seal according to claims 1 or 2, for the 
joining by means of threaded coupling of pipes intended to 
form pipelines to convey fluids, especially corroding fluids, 
hydrocarbons and its derivates and the like. 


ABSTRACT 

A seal for threaded joints of pipelines formed by pipes 
with outer threads joined by couplings with inner threads, the 
seal constituted by a substantially cylindrical sleeve of 
elastomeric material, wherein the outer surface of the sleeve 
has at least on part of its length a thread engaging the inner 
thread of the coupling. The sleeve can be enlarged at both 
ends by sealing lips. Preferably, the seal is used for joints 
of pipelines to convey fluids, especially corroding fluids, 
hydrocarbons and its derivates, and the like. 
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POR EL PLAZO DE veinte ANOS 



La presente invencion se refiere a un sello para^SifSSnes 
roscadas de canerias realizadas con tubos con rosea exterior 
unidos por cuplas conicas o cilindricas . 


Las canerias actualmente utilizadas para la canalizacion 
de fluidos, por ejemplo en el caso de la industria petrolera, 
quimica, y otras, estan constituidos por tramos de tubos de 6 
hasta 13 metros de largo, unidos entre si, que en su interior 
f recuentemente llevan un revestimiento resistente a los 
fluidos. La realizacion de la union entre los tramos de tubos 
para formar canerias de longitud suficiente ha constituido 
siempre un problema.- Los tubos pueden llevar un revestimiento 
interior, por ejemplo una capa de pintura epoxidica curada, 
que se compone de una o varias manos de pintura de acuerdo 
con cada components y produce una capa protectora de alrededor 
de 250-300 micrones de espesor. 

Tambien se han propuesto tubos revestidos interiormente 
con material plastico, para lo cual existen diversas tecnicas. 

El problema del montaje de una caneria a partir de tubos 
metalicos revestidos interiormente con pintura o con material 
plastico, reside en el sellado hermetico con manguitos o 
retenes montados en la zona de union, que presenten una 
superficie interior sustancialmente lisa, para evitar la 
acumulacion de impurezas que pudieren ser arrastradas por el 
fluido conducido en la caneria y/o para evitar una reduccion 
de diametro que pudiera ocasionar una reduccion de caudal. La 
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junta se realiza mediante cuplas metalicas inter^4^a^re 
roscadas, que se enroscan sobre sendas roscas exteriores de 
los tubos a unir. Los manguitos o retenes actualmente 
utilizados solamente sellan en forma insatisf actoria, porque 
son comprimidos en la zona de union al ajustar las cuplas 
roscadas, y dicha compresion puede producir deformaciones 
incontrolables en el reten, tales como por ejemplo su 
ahuecamiento, que solamente se ponen en evidencia cuando 
comienzan a producirse fugas en las uniones . Ademas los 
inventores han comprobado que los manguitos convencionales, ya 
sea bajo la presion de ajuste de las cuplas o simplemente bajo 
la presion hidraulica del fluido conducido, tienden a 
extruirse al interior de los filetes de la rosea de la cupla, 
lo cual produce no solamente deformacion sino tambien un 
efecto de cizallamiento y una iniciacion de fisuras, que con 
el tiempo pueden llegar a destruir totalmente el reten. 

Las cuplas roscadas se mecanizan de modo que ajusten en 
forma sustancialmente hermetica sobre las roscas exteriores de 
los tubos, especialmente si se trata de roscas conicas, y se 
trata de minimizar el problema de la deformacion de -los 
retenes con un cuidadoso dimensionamiento de las cuplas, que 
permita regular su avance con cierta exactitud. Sin embargo 
esto aun no ha solucionado totalmente el problema, habiendose 
comprobado que aun se producen fugas e incluso corrosion en 
las roscas, producida por la filtracion del material 



Los inventores han constatado que al menos parte de estas 
filtraciones se producen por la periferia exterior de los 
retenes, entre estos y la superficie interior de la cupla, 
favorecidas por el hecho que las roscas interiores de las 
cuplas se extienden al menos parcialmente hasta sobrepasar la 
zona que ajusta sobre las roscas exteriores de los tubos . 
Estas zonas de las roscas crean una verdadera canalizacion por 
la cual puede avanzar el fluido conducido, tanto mas cuanto 
mayor sea la presion y/o . caudal del fluido. 

En consecuencia, la presente invencion propone un sello 
para uniones roscadas, constituido por un manguito 
sustancialmente cilindrico de material elastomerico, que se 
caracteriza porque la superficie exterior del manguito lleva 
en al menos parte de su longitud una rosea complementaria de 
la rosea interior de la cupla. 

Esta construccion ha permitido lograr el resultado 
imprevisible de reducir al minimo e incluso evitar totalmente 
las fugas de fluido conducido y/o la corrosion de las cuplas, 
incluso cuando el manguito no es comprimido totalmente en la 
union. La falta de compresion evita la deformacion del 
manguito y por lo tanto el mismo ajusta en forma hermetica 
contra la rosea de la cupla. Si quedara un pequeno intersticio 
entre el extremo del manguito y el extremo correspondiente del 
tubo, este solamente puede llenarse en forma incompleta con el 


fluido conducido, hasta donde lo permita la compresion del 
aire retenido en dicho intersticio debido al ajuste hermetico 
de la rosea conica de la cupla sobre la rosea exterior del 
tubo, porque la hermeticidad entre la rosea interna de la 
cupla y la rosea exterior del manguito evita la recirculacion 
que se producia inevitablemente en las realizaciones 
convencionales . En caso de producirse una pequena compresion 
del reten segun la invencion, por ejemplo en el ajuste de 
cuplas con rosea cilindrica, el apoyo total de todas las 
superficies del reten, excepto su superficie cilindrica 
interior, contra las superficies metalicas de la cupla y las 
superficies frontales de los tubos, produce solamente un 
pequeno hinchamiento de su zona interior central, pero sin 
perder hermeticidad. Al contrario, la hermeticidad se ve 
favorecida por el apoyo del reten contra las superficies 
frontales de los tubos, evitando toda fuga del fluido 
conducido. Este apoyo total del reten evita totalmente el 
efecto de cizallamiento arriba mencionado. 

En una modalidad de realizacion de la invencion, el 
manguito esta provisto en sendos extremos de labios de 
sellado, que una vez armada la caneria apoyaran contra la 
superficie interior de los respectivos tubos y produciran su 
efecto de sellado por la presion hidraulica generada por el 
fluido conducido. Si bien la disposicion de labios selladores 
es conocida per se, los inventores han comprobado que en los 



manguitos convencionales provistos de labios selladores, la 
compresion de dichos manguitos producida por el ajuste de las 
cuplas, que se traducia en la def ormacion del manguito, como 
se ha expuesto mas arriba, producia una concavidad o 
ahuecamiento interior del manguito, y la consiguiente 
desviacion de los labios al interior de la caneria, lo cual 
anulaba su funcion de sellado. En cambio, con la realizacion 
segun la presente invencion, esta deformacion ya no puede 
producirse, y por lo tanto la combinacion del manguito de 
superficie exterior roscada con los labios selladores es una 
caracteristica novedosa . 

Los manguitos de sello pueden realizarse en cualquier 
material plastico o elastomerico compatible con el fluido con 
el cual estaran en contacto, con la unica condicion de tener 
suficiente elasticidad para cumplir su funcion. 

La invencion sera ilustrada a continuacion en base a los 
ejemplos de realizacion representados en las figuras anexas, 
en las cuales : 

La figura 1 representa una primera modalidad de 
realizacion de la invencion. 

La figura 2 representa una segunda modalidad de 
realizacion de la invencion. 

En la realizacion de la figura 1, el sello para 
uniones roscadas conforme a la invencion esta constituido por 
un manguito 10 sustancialmente cilindrico de material 


elastomerico, que en su superficie exterior lleva en era^me-nos 
parte de su longitud una rosea 11 complementaria de la rosea 
interior 12 de la cupla 13. Para su uso, el manguito 10 se 
interpone entre las superficies frontales 14 , 14' de los tubos 

15, 15' destinados a formar una caneria y que estan unidos por 
la cupla 13. Al realizar la union, el manguito puede quedar 
comprimido entre las superficies frontales 14, 14', con lo 
cual se produce una ligera expansion de su superficie interior 

16, p puede quedar separado de dichas superficies frontales 
por un pequeno intersticio. En este ultimo caso habra una 
pequena penetracion de fluido conducido por la caneria al 
interior de dicho intersticio, pero que generalmente es 
frenada por la hermeticidad de la rosea conica de la cupla que 
ajusta contra la rosea exterior de los tubos. 

En la segunda modalidad de realizacion de la figura 2, el 
manguito 10 esta prolongado en sus dos extremos frontales por 
sendos labios selladores 17, 17', que en el estado del sello 
armado dentro de la caneria apoyaran contra la superficie 
interior de los tubos bajo la presion hidraulica del fluido 
conducido. En esta forma de realizacion existe mayor 
tolerancia para la realizacion del sello, dado que no es 
necesario comprimir el manguito y tampoco se requiere 
hermeticidad entre las roscas metalicas . El sello hidraulico 
formado por los labios impide la fuga de fluido conducido, y 
la presion hidraulica del fluido conducido no puede producir 



def ormacion alguna del manguito, que encuentra retenido 
totalmente por su ajuste a la rosea interior de la cupla. 


Ejemplo de aplicacion: 

Se construyo una caneria con tubos revestidos para 
conduccion de petroleo, de una longitud de 1.800 m, que 
transportaba una mezcla de petroleo y agua de formacion sobre 
una elevacion de aproximadamente 100 metros por encima del 
nivel de la estacion de bombeo. Los tubos eran de acero, de 
7,3 cm de diametro . y 5,50 mm de espesor de pared y estaban 
revestidos con nylon 11 de un espesor de 250 jam. Los tubos 
fueron unidos por cuplas roscadas conicas con interposicion de 
retenes cilindricos de caucho sintetico. 

Despues de seis meses de servicio aproximadamente, 
aproximadamente 30% de las roscas de las cuplas de union 
estaban corroidas por fugas del liquido conducido, hasta el 
punto que incluso dificultaban el desarmado de las cuplas para 
su reemplazo . 

Ensayo comparativo 

En condiciones similares, los tubos fueron unidos por 
cuplas roscadas con interposicion de sellos conforme a la 
presente invencion. 

Despues de 6 meses de servicio similar, no se observaron 
fugas. Al desarmar algunas cuplas se constato que esta 
operacion podia realizarse con facilidad y que las uniones 
pudieron ser rearmadas incluso usando las mismas cuplas, que 


no presentaban signos de corrosion interna, procediendose 
solamente a reemplazar los sellos de material elastomerico en 
prevencion de la def ormacion permanente que pudieran haber 
sufrido por enve j ecimiento . 

Descripta que ha sido la naturaleza de la presente 
invencion y la manera de llevarla a la practica, se declara 
que lo que se reivindica como de invencion y propiedad 
exclusiva, es : 


SIGUEN LAS REIVINDICACIONES EN LA PAGINA - 9 - 



1.- Sello para uniones roscadas de canerias realizadas con 
tubos con rosea exterior unidos por cuplas con rosea interior, 
estando constituido el sello por un manguito sustancialmente 
cilindrico de material elastomerico, caracterizado porque la 
superficie exterior del manguito lleva en al menos parte de su 
longitud una rosea complementaria de la rosea interior de la 
cupla . 

.2.- Sello segun la reivindicacion 1, caracterizado porque 
dicho manguito cilindrico esta prolongado en sus respectivos 
extremos por sendos labios selladores. 

3.- Uso de un sello segun las reivindicaciones 1 o 2, 
caracterizado porque se realiza para la union mediante cuplas 
roscadas de tubos destinados a formar canerias para la 
conduccion de fluidos, especialmente de fluidos agresivos, 
hidrocarburos y sus derivados y similares. 

Buenos Aires, 
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Sello para uniones roscadas de cafierias realizadas con 
tubos con rosea exterior unidos por cuplas con rosea interior, 
estando constituido el sello por un manguito sustancialmente 
cilindrico de material elastomerico, que se caracteriza porque 
la superficie exterior del manguito lleva en al menos parte de 
su longitud una rosea complementaria de la rosea interior de 
la cupla. El manguito puede estar prolongado en ambos extremos 
por sendos labios selladores. El sello se usa pref eriblemente 
en las uniones de cafierias para la conduccion de fluidos, 
especialmente de fluidos agresivos, hidrocarburos y sus 
derivados y similares. 


